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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Her- 
stellung eines doppelwandigen KeramikgefaBes. 

Im Haushalt werden seit einiger Zeit sogenannte Iso- 
liergefaBe oder Thermokannen eingesetzt Diese beste- 
hen von auBen her gesehen zunachst aus einem Kunst- 
stoffgehause, in dem sich im Inneren ein sogenanntes 
Dewar-GefaB befindet Es handelt sich hierbei urn ein 
doppelwandiges Glasgebilde, dessen eingeschlossene 
Luftschicht dafflr sorgt, daB der Innenraum gegenuber 
dem AuBenraum lange Zeit auf der gewflnschten Tem- 
peratur gehalten werden kann. Das Dewar-GefaB selbst 
ist sehr empfindlich und bedarf immer einer schfltzen- 
den Umhilllung. Wenngleich nun die AuBenhfllle in na- 
hezu beiiebiger Form, Gestaltung und Farbe hergestellt 
werden kann, so handelt es sich dennoch im Gegensatz 
zu dem Qblicherweise aus Porzellan bestehende Ge- 
schirr einer Kaffeetafel um einen FremdkOrper. 

Hier nun setzt die vorliegende Erfindung an, durch 
welche ein doppelwandiger Keramikkdrper geschaffen 
werden soil, der einerseits in seiner auBeren Gestaltung 
eine solche Form haben kann, wie sie der Designer des 
entsprechenden Services vorschreibt und andererseits 
Isoliereigenschaften aufweist, die denen eines Dewar- 
GefaBes gleichkommen. 

Erreicht wird dies durch ein Verfahren der eingangs 
genannten Art, welches dadurch gekennzeichnet ist, daB 
eine innere Halle aus keramischem Material geformt 
wird, eine auBere Hulle aus keramischem Material sepa- 
rat geformt wird, daB die InnenhttUe wenigstens teilwei- 
se mit keramischem Fasermaterial umhullt und dann in 
die AuBenhulle eingesetzt wird und daB das dreiteilige 
Gebilde (AuBenhulle, Fasennaterialumhflllung, Innen- 
hfllle) getrocknet, zum ersten Mai gebrannt glasiert und 35 
zum zweiten Mai gebrannt wird. 

Das unmittelbar nach dem Verfahren gemaB der Er- 
findung hergestellte Produkt ist von seinem AuBeren 
her nicht von einer Kaffeekanne aus Keramik, insbeson- 
dere Porzellan zu unterscheiden. Es weist jedoch eine 40 
hochwirksame Isolierung auf, so daB eine scheinbar nor- 
male Kaffeekanne den in ihr enthaltenen Kaffee langere 
Zeit auf der gewflnschten Temperatur halt Der fur den 
AbschluB erforderliche Deckel kann in der Qblichen Art 
und Weise ausgestaltet werden, wie er aus Kunststoff 45 
bei sogenannten Thermokannen auf dem Markt ist Al- 
lerdings kann das Verfahren gemaB der vorliegenden 
Erfindung auch angewendet werden auf die Herstellung 
eines doppelwandigen Deckels, der dann ebenfalls aus 
einer Innenkeramik und einer AuBenkeramik besteht 50 
die wenigstens bereichsweise durch Keramikfasern 
voneinander getrennt sind. 

Bei dem Verfahren gemaB der Erfindung werden zu- 
nachst einmal die beiden Keramik- bzw. Porzellanhullen 
aus der geeigneten Masse geformt Die kleinere Innen- 55 
hQlle wird mit Keramikfasern belegt und in die AuBen- 
hulle eingefflhrt In diesem Zustand kdnnen die Brenn- 
und Glasiervorgange durchgefuhrt werden. 

Bei dem Verfahren gemaB der Erfindung zur Herstel- 
lung eines doppelwandigen IsoiiergefaBes fflr Warmge- 60 
tranke wird zwischen einer auBeren und inneren Hfllle 
aus Keramikmaterial, auch Glaskeramik, ein Isolier- 
werkstoff mit einer sehr geringen Dichte eingebracht 
(z. B. keramische Faser), wobei der Isolierstoff als Ab- 
standshalter zwischen AuBen- und innenhfllle dient und 65 
geeignet ist die hohen Temperaturen zusammen mit 
dem Keramikmaterial beim Brand zu flberstehen. Wei- 
terhin ist der Isolierwerkstoff geeignet um zusammen 



mit dem Keramikmaterial die durch den Sinterungspro- 
zeB (Brand) hervorgerufene Schwindung zu durchlau- 
fen. Bei einem anderen Verfahren gemaB der Erfindung 
kann die Isolierung nach erfolgter Schwindung der Ke- 
ramik eingebracht werden. Die stoffgleiche Verbindung 
der Teile erfolgt dann Qber die Glasur. 

Bei einem abgewandeiten Verfahren zur Herstellung 
eines doppelwandigen IsoiiergefaBes aus Keramik wird 
das GefaB, im wesentlichen bestehend aus einer auBe- 
ren und einer inneren Keramikhfllle, in mindestens zwei 
separaten Teilen geformt, und in diese Teile wird vor 
oder nach dem notwendigen Trockenvorgang der Iso- 
lierwerkstoff eingebracht (bei einem ZweibrandprozeB 
konnte der Isolierwerkstoff auch nach dem ersten Brand 
15 (Glflhbrand) eingebracht werden) und die beiden Teile 
ansch lie Bend miteinander verbunden und dann dem 
Brand unterzogen werden, so daB ein isokeramisches 
IsoliergefaB im wesentlichen ohne Abdichtungsbereiche 
aus fremden Werkstoffen entsteht 
20 Eine Variante des IsoiiergefaBes besteht aus einer 
auBeren Keramikhfllle, einem druckfesten Isolierwerk- 
stoff und einer glasurmaBigen Innenbeschichtung des 
Isolierwerkstoffes. Die keramische Innenhulle ist somit 
auf eine minimale Dicke reduziert und der Isolierstoff 
25 gibt die innere Form vor. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Zeich- 
nung beispielsweise erlautert 

Die einzige Figur zeigt eine Querschnittsansicht eines 
gemaB der Erfindung hergestellten KeramikgefaBes. 

Mit 1 ist die keramische AuBenhulle und mit 3 ist die 
keramische Innenhfllle bezeichnet. Die zwischen diesen 
Hflllen liegende Isolierung ist mit 2 bezeichnet 



Patentanspruch 

Verfahren zur Herstellung eines doppelwandigen 
IsoiiergefaBes fflr Haushaltszwecke, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine innere Hulle aus kerami- 
schem Material geformt wird, eine auBere HQlle 
aus keramischem Material separat geformt wird, 
daB die Innenhulle wenigstens teilweise mit kera- 
mischem Fasermaterial umhflllt und dann in die Au- 
Benhulle eingesetzt wird und daB das dreiteilige 
Gebilde (AuBenhfllle, Fasermaterialumhflllung, In- 
nenhfllle) getrocknet zum ersten Mai gebrannt 
glasiert und zum zweiten Mai gebrannt wird. 
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